KTL-Beschichtungsgerechte []/22:8

Industrielle

Konstruktionen

Eine KTL-Beschichtung wird hauptsachlich im Tauchverfahren durchgefiihrt. Dabei
werden folgende Bader durchlaufen: Entfettung, Spiilen, Zn-Phosphatierung,
Spiilen, Passivierung, Kathodische Tauschlackierung...

Ventilationsoffnung

Die Bauteile miissen meist schrag eingetaucht werden, damit alle Prozessmedien eine
Laufrichtung vorgegeben bekommen, um besser zu entweichen. Hierbei ist zu beachten, dass
die Bauteile entsprechend aufgehangen werden kénnen und die Anschlagpunkte, verteilt auf
lhre Menge, ihr Eigengewicht + etwa 20% schopfende Fliissigkeiten tragen konnen.

Zudem sollten Ablauflocher am tiefsten Punkt, wie auch Ventilationslécher am hochsten Punkt
des Bauteils angebracht sein, damit zum einen die Fliissigkeiten nach unten ablaufen und die
Luft nach oben hin entweichen kann. Dies kann jedoch von Bauteil zu Bauteil abweichen.

Aufhdngepunkte
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Auch bei Rahmenkonstruktionen Profile sollten méglichst nicht flachig

aus offenen Profilen sind Zulauf- verschweil3t werden. Durch

und Ablaufmaoglichkeiten Materialdopplungen entstehen Kapillare,

vorzusehen. welche Prozessmedien aufnehmen, diese
anschlieBend jedoch nicht mehr austreten

konnen.

unglinstig

glinstig

Bei Inneren Verstarkungen von Rohren
sollten mindestens 1/6 der Seite
ausgeklinkt werden. (mindestens 10mm)
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Dies sind Beispiele fiir die GroBBe der Ventilationslocher fiir Rechteckrohe und Rundrohre:

Mit 1 Loch Mit 2 Léchern Mit 4 Léchern
Lochdurchmesser = a/3 Lochdurchmesser = a/4 Lochdurchmesser = a/6
LochgroBen bei Einlauflochern

Mindestens 10mm

Beispiel: 50x50mm, 1 Loch mit 16mm oder 2 Locher mit 12mm oder 4 Locher mit 8mm.

Behalter

Behalter miissen so konstruiert werden, dass die gesamte Luft der Hohlkonstruktion beim
Tauch-vorgang entweichen kann. Nur so kann das Bauteil vollstandig eingetaucht werden.
Dabei muss die Fliissigkeit an jede Stelle der Konstruktion gelangen und in Hohlrdume
vollstandig hinein- und herauslaufen konnen. Geschlossene Behdlter und grof3e
Uberlappungsflichen miissen entweder vermieden oder mit Entliiftungséffnungen versehen

werden. o
glinstig *Behilter ungunstig

Lufteinschliisse
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5
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GroRe und schwere Behilter sollten méglichst mit Aufhinge-Osen versehen werden.
Aufhangepunkte als auch die maximalen Abmessungen und das maximale Gewicht von
Behaltern sollten friihzeitig mit der Fa. WOB Wessling Oberflachenveredelung GmbH
abgestimmt werden. Bei groBen Behaltern muss die Tragfahigkeit von Aufhangepunkten
berechnet werden.Ein- und Ausldsse von Behaltern miissen auf gegeniiberliegenden Seiten
angebracht werden. Innere Trennwande und Steifen miissen zudem an den Ober- und
Unterkanten Aussparungen bzw. Freischnitte, sowie Durchfluss6ffnungen aufweisen. Diese
sollten durch die Revisions6ffnung(Mannloch) zu sehen sein. Bei groBen oder komplexen
Behaltern empfiehlt sich im Vorfeld eine Abstimmung mit der Fa. WOB Wessling
Oberflachenveredelung GmbH.
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